DET HAR AR

Bandstal
B.Nilsson AB

BANDSTAL B. NILSSON AB é&r ett stdlservicecenter inom tunnplét p& den skandinaviska markna-
den. Vér uppgift ar att forsérja tillverkande féretag med spaltat och/eller klippt material i stél eller
andra metaller.

Detta kan ske av material frén eget lager eller av material som kunderna tillhandahaller. Produk-
terna dr i férsta hand handelsstal i varmvalsat, kallvalsat och metallbelagt utférande som ocksé
lagerféres i stor utstrdckning.

Specialmaterial kan anskaffas och dven lagerhdllas for sarskilda projekt.

SVERIGE
PORTO BETALT
PORT PAYE

| Bergslagen bérjade omkring sekelskiftet
bearbetning av tunnpldt. En industritradition
som varat sedan dess och som vi bygger
vidare pd. Vér kunskap och erfarenhet ér
tryggheten for véra kunder.

8 VANLIGA FRAGOR

FRAGA: Vilken Breddtolerans klarar ni2

SVAR: Vi arbetar efter en generell standard +0,2/-0,2 mm men klarar betydligt snévare
breddtolerans - fréga fran fall fill fall nér ni har behov av snévare breddtolerans.

FRAGA: Vilken Langdtolerans klarar ni2

SVAR: Vi arbetar efter en generell standard +0,5/-0,5 mm men klarar betydligt snévare
langdtolerans — fraga fran fall till fall nér ni har behov av snavare langdtolerans.

BANDSTAL B.Nilsson AB - inte bara en skérma
pa slittning — nu ocksa en klippa pa plat!
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Allmiint

Vi har mycket att géral! Det &r skillnad som dag
och natt fér oss. Jamfort med 2002 lastade vi
ut + 35% under forsta kvartalet 2003.

Det ér i frsta hand slittning av band som kar.
Klippning av formatplét fungerar ocksa bra
men vi beh&dver mer tonnage i den linjen.

Vi har starkt upp produktionen under vintern
med tv& man fér att klara att bibehdlla den
héga servicegrad vi arbetat med i ménga ér.
Véra kunder far inte drabbas negativt av att
vi har mycket att géra - service och flexibilitet
méste uppratthdllas med alla medel.

Orderingiing

Trendkurvan, fér orderingdng i ton/vecka, har
stigit sedan juni 2002. Orderingéngen under
forsta kvartalet 2003 j@mfért med samma
period féreg&ende ar &r + 42 %. Om jag stdller
det mot de negativa signaler vi fér frén kunder
och leverantérer tycker jag att det Gr anmérk-
ningsvart. Det &r ett tecken jag tolkar som att vi
ar pd ratt spar. Vi kor sa det ryker!

NAGRA ORD FRAN

Jag vill tacka befintliga och nya kunder fér det
fértroende Ni har fér oss. Det ar Ni som gér
skillnad i var utveckling!

”...Det dr ett tecken jag tolkar
som att vi dr pa rétt spar.
Vi kér sa det ryker!”

Prisutveckling

Basprisutvecklingen inom Tunnplét har fortsatt
uppdt under férsta och andra kvartalet 2003.
Vi har nu varit i en trend med uppdtgdende
priser under fem kvartal, detta trots att efter-
frégan p& marknaden generellt upplevs som
forhallandevis svag. Den frémsta orsaken till att
stalverken har lyckats i sin strategi att haja pri-
serna fror jag &r aft sammanslagningar mellan
producenter och reducerade produktionsvoly-
mer har minskat utbudet.

Stalverken prioriterar idag konsekvent hégre
pris fore volym.

T ;’e;nfégi/i'ﬁ?

Torbjérn Nilsson / VD

STALBANDET

God service oppnade dorren
for ett utokat samarbete

Under 2003 har ett utdkat legosamarbete
mellan Gasell Profil AB i Gévle och BANDSTAL
rullat igang.

Gasell Profil AB ar ett féretag som fillverkar
och féradlar tunnplatsprodukter. Gasell har
sedan hésten 2002 fillverkat en ny produkt som
omfattar stora volymer tunnpldt. Eftersom detta
projekt omfattar mdnga dimensioner ansdg
man att ett servicecenter skulle passa bra for
mellanlagring av coils och manufakturering.

Nagra korta fragor till Lena Paugart, inkdpsan-
svarig pa Gasell Profil AB i Gavle:

Hur kom Ni i kontakt med BANDSTAL?

— Relationen mellan oss strécker sig langt fill-
baka. BANDSTAL har under ménga ér hjdlpt oss
med slittning av framférallt lackerat material.

Varfor anviinder Ni Er av BANDSTAL?

— Nar det galler lackerade material ar kravet
pd ytan hég. Detta ar ndgot som vi inte behd-
ver oroa oss for nér BANDSTAL bearbetar véra
produkter.

— Till det nya projektet behdvde vi nédgon som
kunde mellanlagra coils och slitta till de dimen-
sioner vi fér dagen ar i behov av. Av erfarenhet
vet vi att BANDSTAL gér ett bra jobb och forstar
véra behov av en flexibel och sdker leverantor.

KORT OCH GOTT

IS0 9002/14001

Kvalitetssystem enl. standard SS-EN-ISO 9001:2000 &r infért. Revision genomférd i december
2002. Vart nya certifikat ér giltigt t o m December 2005.

Bandstals certifierade Miljdledningssystem enl. standard SS-EN-ISO 14001:1997 ér reviderat
i December 2002. Certifikatets giltighet &r forléngt t o m December 2005.

Nya installationer

* Pappershaspel installerad fér enklare omhéndertagande av papper vid produktion av
rostfritt med skyddspapper.

* Coilstall for att expandera coillagret till lagerkapacitet 5000 ton.

* Ny digital stémpelklocka fér att underlatta administration av |éner &r installerad.

* Avhaspeln i stora skarlinjen uppgraderad fér att klara produktion med hégre rakhetskrav.

DET AR JAG SOM
héller ordning och reda!

N

Tommy Lassfolk
Alder: 33 é&r
Bor: Hus i Kopparberg

Bakgrund
Fodd och uppvuxen i Kopparberg. Képte hus
for fyra ar sedan dér jag bor med min famil;.

Fritidsintresse

Min familj, sambo Anna och min son John som
ar tre &r. Nar jag fér tid ver ger jag mig gérna
ut i naturen och daker skidor, springer, fiskar eller
jagar.

Arbetsuppgifter

Jag ansvarar fér lager, utlastning, inkép av for-
nédenheter samt reparationer och underhall.

Fakta Bandstal

Vad har vi att silja?

Tjocklek
Varmvalsad betad plat 2,00 - 3,00 mm
Kallvalsat plét 0,50 - 3,00 mm
Kallvalsad plét
(djupdragning) 0,50 - 3,00 mm
Varmférzinkad plét 0,28 — 3,00 mm
Aluzink-belagd plét 0,70-1,25 mm

| vilken form kan vi leverera?

Lagerformat: 1000 x 2000 mm,
1250 x 2500 mm, tjocklek: 0,50 — 2,00 mm

Specialformat: bredd: 250 — 1300 mm
léngd: 400 — 4000 mm,
tiocklek: 0,50 — 2,00 mm

Spaltade band: bredd: 5 mm — 1500 mm,
tiocklek: 0,10 — 3,00 mm
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Hantverkaren

| en fabrik hade en vardefull maskin
gatt sonder. Ledningen for fabriken
var fortvivlad fér det var en gammal
maskin som var svar att ersdtta och
man kallade in alla méjliga experter
for att laga den. Folk funderade, ham-
rade, skruvade och plockade isdr den
utan att lyckas reparera den.

| ett sista desperat forsok anlitade led-
ningen en mycket gammal man som
kanske kunde laga den. Den gamle
mannen gick lange runt och studerade
maskinen. Till slut tog han fram en
hammare och slog ett slag pa ett ror
och genast bérjade maskinen att fung-
era igen.

Tvé dagar senare fick ledningen for
fabriken en faktura p& 8000 kronor
for reparationen. De tyckte att det var
lite val dyrt for ett enda hammarslag
och bad dérfér om en specificerad
faktura.

Naér fakturan kom [6d den:
Kostnad fér att sld med hammaren:1 kr

Kostnad for att veta var man ska sl&
med hammaren: 7999 kr

Kélla: Varfor véxer gréset? Andra sédden,
av Klas Hallberg & Magnus Kull




